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1 VsSeobecné

Tento manual obsahuje technické informace o kolejovém zafizeni UIC 60 — Sikmy styk kolejnic
zvedaciho mostu 1:40 (dale jen Sikmy styk kolejnic, nebo Sikmy styk), pozadavky k jeho instalaci
a pokyny k doporucené udrzbé.

Je zavazny pro vSechny osoby, které na vysSe jmenovaném zafizeni vykondvaji ¢innosti ddle
specifikované. Vyrobce nenese Zadnou odpovédnost za ¢innosti a jejich nasledky vykondvané
odlisSnym zplsobem a dlirazné upozornuje, Ze nerespektovani ustanoveni tohoto manudlu
muzZe byt pfi¢inou zamitnuti reklamace, v€etné mozného vymahani s tim souvisejicich nahrad
Skod.

Pfed zapocetim jakékoliv prace se musi prFislusni pracovnici fradné seznamit s pokyny
uvedenymi v tomto manualu.

1.1 Prehled nejdulezitéjSich symboli

V tomto dokumentu jsou zahrnuty tfi kategorie bezpecnostnich pokynu:

NEBEzZPECi! Piehlédnuti téchto instrukci mize zpusobit
tu Zivota.

VAROVANI! @ Piehlédnuti instrukci maze zap¥icinit vazné

ioranéni nebo znacné poskozeni zafizeni.

UPOZORNENI! P¥ehlédnuti instrukci maze zapficinit

posko if nebo zranéni.

1.2 Adresa vyrobce

DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.
Dolni 3137/100

796 01 Prostéjov

Ceska republika

Kontakty na pracovniky zajistujici servis jsou uvedeny na internetovych strankach
DT — Vyhybkarna a strojirna, a.s.: http://www.dtvs.cz/.
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1.3 Kontaktni formulaf pro technickou podporu prodeje — Vas nazor

Firma DT — Vyhybkdarna a strojirna, a.s. rdda obdrZi zpétnou vazbu od svych zakaznikd,
zejména Vase pripominky, ndméty a zkuSenosti s predmétnym vyrobkem ziskané pfi jeho
provozovani. Zaslete nam, prosim, kopii tohoto formulafe na adresu:

DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.
Dolni 3137/100

796 01 Prostéjov

Ceska republika

nebo je moiné vyuZit formuldf, ktery je kdispozici na internetovych strankach
DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.: http://www.dtvs.cz/

Pfipominky, ndméty a zkusSenosti:

JMENO:
Organizace: e e

Kontakt (telefon, e-mail):
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2 Technicka specifikace, popis

2.1 Zakladni technické udaje

profil zvedané kolejnice 60E1F1, komora obrobena pro svareni s navazujici kolejnici
profilu 60E2, hrot obroben v délce 450 mm pro spasovani s fixni kolejnici, tfida oceli
R260, celkova délka 2 640 mm;

profil fixni kolejnice 60E1F1 s nddvarkem profilu 60E2, hrot obroben v délce 450 mm pro
spasovani se zvedanou kolejnici, tfida oceli R260, celkova délka 4 980 mm;

styk obou kolejnic obroben do tvaru hrotl v délce 450 mm;

podélnd spara mezi hroty ve stfedni poloze 2,5 mm, (krajni poloha hroty od sebe 5 mm,
krajni poloha hroty u sebe 0 mm);

rozchod koleje 1435 mm;

uvazovana dilatace a pohyb zvedané kolejnice na strané podélné pohyblivého loZiska
61 mm (+28, -33 mm od stfedni polohy);

stavebni délka Sikmého styku ve stfedni poloze (celkova délka obou kolejnic se sparou
2,5 mm) 7 200 mm;

ulozeni na betonové desce;

ocelova podkladnice pod Sikmym stykem kolejnic 1 200 x 360 x 25 mm, s loZznou plochou
pro patu kolejnic v tklonu 1:40;

uchyceni podkladnice k betonové desce pomoci 8 ks kotev HRC-DB M22x265 (dodavatel
Hilti);

projektovany ndpravovy tlak 22,5 t;

projektovana rychlost — max. 40 km/h;

uklon kolejnic 1:40 (realizovano obrobenim podkladnic);

snimani polohy zvedaného hrotu;

elektricky ohrev podkladnice a fixni kolejnice;

¢islo vykresu sestavy K-0007362 (Zafizeni kolejové UIC 60, Sikmy styk kolejnic zvedaciho
mostu 1:40);

2.2 Popis Sikmého styku kolejnic

Umisténi Sikmého styku kolejnic na zacatek a konec mostni konstrukce umoznuje, v pfipadé

potfeby, zvednuti pohyblivé casti mostu a prljezd napf. lodni dopravy pod mostem,
viz Obrazek 1.

Sikmy styk kolejnic je realizovan obrobenim dvou kolejnic profilu 60E1F1 v délce 450 mm do tvaru

hrotG. Jedna z kolejnic je fixni, druhd zvedana, viz Obrazek 2. Obé kolejnice maji obrobenou

koncovou ¢ast (komoru) pro svareni s navazujicimi kolejnicemi profilu 60E2 v trati. Ulozeni

kolejnic je na ocelové podkladnici s loznou plochou v Uklonu 1:40. Zpruznéni ocelové desky je

realizovano podlozkou z materidlu Sylodyn NE o tloustce 12,5 mm.
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Obrdzek 1 - Schéma umisténi Sikmého styku kolejnic

2.3 Hlavni casti Sikmého styku kolejnic

Obrdzek 2 — Sikmy styk kolejnic (Sedd — fixni kolejnice, ervend — zvedany hrot kolejnice)

LEVA CAST MOSTU |

K-0007371/1M 5
K-0007380/1M
KOLEINICE FIXNT - SYARENEC PRAVA 1 PODKLADNICE SIKMEHD STYKU PRAVA 145 YZDALFNCST HRAN MOSTU

ICE BOEIF1 — 2 BAG KOLEMICE 822 — 25 882 (+PRIDA/ER N ZAFEZN A SRR — NENI SOUCHSIT Dorviacy
Lo |112

g Il

3 K-00073Ei i i
HROT KOLEJNICE ZVEDANY PRAVY

1 435

4 950

K-0067381/2 o
HROT KOLEJNICE Z¥EDANT LEVY

K-0a67380/2M 2
KOLEJMICE FIXNT - SYARENEC LEVA

(

K-Q6073T1/2M )
POOKLADMICE SIKMEHO STYKU LEVA

Obrdzek 3 — Hlavni Casti Sikmého styku — levd ¢dst mostu
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PRAVA CAST MOSTU
£ K-00073TH/2M K-0007380/2M
PODKLADNICE SIKMEHO STYKU LEV A KOLEJNICE FIXNI - SVARENEC LEVA
KOLEIMCE — 26 682 (+PRIDAVEK MO TOREZANT & SRR — REMI SOURSSTI Dol KOLEJMICE BOETF1 — H
T o]
K-0003381/ [, Tf% PR} [
HROT KOLEJNICE ZYEDANT LEVY BE
4 980
KOLEJHICE 60E1F — 2 675 NADVBREK BOEZ — 2 305
gl gl || | |
ik AL i
K-0p0T381/1
HROT KOLENICE ZVEDANY PRAYY L, K-000T3T1/ M
PODKLADNICE SIKMEHT STYKU PRAYA 1 Koommsorm ) )
KOLEJICE FIxMi - SYARENEC PRAVA

Obrazek 4 — Hlavni ¢dsti Sikmého styku — prava ¢dst mostu

Popis hlavnich funkcnich ¢asti:

e svarenec podkladnice Sikmého styku levy / pravy (¢. vykresu K-0007371) - je tvofen

ocelovou deskou minimalini tloustky 25 mm, navarenymi dily pro uchyceni fixniho hrotu
a dily pro vedeni zvedaného hrotu. Plocha podkladnice, na které leZi pata kolejnice, je

obrobena v uklonu 1:40.

Obrdzek 5 - Svarenec podkladnice sikmého styku

e zvedand kolejnice leva / prava (¢. vykresu K-0007381) — je vyrobena z profilu 60E1F1

s obrobenou komorou profilu 60E2 pro svareni s kolejnici profilu 60E2 na ocelové ¢asti
mostu. Otvory v hrotu kolejnice slouzi pro uchyceni tahla snimace polohy;

Obrdzek 6 — Zvedany hrot kolejnice
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e fixni kolejnice leva / prava (¢. vykresu K-0007380) — je tvorena obrobenym hrotem
profilu 60E1F1 a nadvarkem profilu 60E2. Kolejnice je pevné uchycena k podkladnici
pomoci Sroubl se zadpustnou hlavou a vytapéna pomoci topnych tyci;

Obrdzek 7 — Fixni kolejnice s nddvarkem

Obrdzek 8 — Detail uchyceni fixni kolejnice k podkladnici

e sestava podkladnice s hlavnimi ¢astmi — podkladnice je na betonové desce pruziné
uloZzena pomoci podlozky z materidlu Sylodyn NE tloustky 12,5 mm a uchycena
k betonové desce pomoci kotev Hilti HRC-DB M22x265. Podkladnice je pfichystana pro
osazeni elektrického ohfevu pomoci topnych tyci.

fixni kolejnice kotva Hilti HRC-DB M22x265 zvedana kolejnice

svérka Vossloh Sk124 svarenec podkladnice elektricky ohiev

Obrdzek 9 — Horni pohled na podkladnici Sikmého styku vcetné hlavnich ¢dsti
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4.1

podlozka pruzna + polyethylenova

Obrdzek 10 — UloZeni kolejnic v tuklonu 1:40 obrobenim podkladnic
Bezpecnostni pokyny

Montaz a sefizovani smi provadét pouze osoba opravnéna k této Cinnosti starsi 18 let, kterd
byla prokazatelné sezndmena s obsluhou, Udrzbou i bezpecnostnimi pokyny.

Pfi veSkerych sefizovacich a montaznich pracich je provozovatel povinen zajistit bezpecnost
obsluhy pred kolizi s kolejovymi a nekolejovymi dopravnimi prostifedky, pfipadné zabrdnit
zranéni nepovolanych osob jejich vykazanim z montazniho prostoru.

Pro manipulaci sdily je nutno pouzivat vhodné zvolené zdvihaci zatizeni s deklarovanou
nosnosti. Pouziti nevhodného zafizeni m(ize znamenat Uraz pro Vas i personal v blizkosti.

Pfi zveddni a montazi je nutnd ucast nezdvislé osoby, kterd sleduje zavésené bfemeno a je
prostfednictvim komunikacnich prostfedki schopna zabranit jeho pfipadné rotaci nebo
vzniku nestabilni polohy s ndsledkem uUrazu. Nepovolané osoby musi byt pfipokladce
vykazany z pracovisté.

Pfi rucni manipulaci, pfip. provadéni svarl a jejich zabruSovani je nutné dbat zvysené
opatrnosti a uZivat predepsané ochranné pomducky.

PFi rucni adrzbé a cisténi pouzivat vidy ochranné pomuicky a zabranit pfipadnému poranéni
pracovnikl z dvodu existence ostrych hran a prevalk( na pracovnich plochach.

Priprava Sikmého styku kolejnic k pouziti

Identifikace soucasti

Dily vyrobené dle tohoto manualu jsou opatfeny vyrobnim sStitkem, ktery se upeviuje
pfilepenim na stojinu kolejnice z vnéjsi (vnitfni) strany po smontovani.

Stitky musi byt umistény tak, aby byly pFistupné a &itelné i po smontovani konstrukce.

Na vyrobnim Stitku je uvedeno:

— oznaceni vyrobce,

— presné oznaceni vyrobku — TYP

—  vyrobni &islo vyhybky — VYR. CIS.,

— znacka technické kontroly vyrobce — T.K.DT,

— znacka kontrolora kvality uZivatelem povéfeného organu — K.J.SZDC,
— rok vyroby — R.VYR.
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Obrdzek 11 - Oznaceni dilu pomoci firemniho stitku

4.2 Zpusob dodavky a baleni

Sikmy styk kolejnic se dodava jako komplet viech dilG nebo jako samostatné nahradni dily, a to
na otevienych Zeleznicnich vagénech nebo nakladnich autech. Vyrobce musi zabezpecit dily pfi
dopravé tak, aby nemohlo dojit k jejich poSkozeni.

4.3 Doprava manipulace a skladovani
Vseobecné zasady manipulace a instalace.
P¥i manipulaci je nutné dodrzovat bezpecnostni pokyny, viz bod 3.

/\ Zpusob prepravy je zavisly na vzdalenosti montaze od mista pokladky a na pouZzitém
technologickém zafizeni. Prace spojené s prepravou a pokladkou musi byt provadény tak,
aby nedoslo k deformaci dild.

Dily Sikmého styku kolejnic se musi skladovat na zpevnéné vyrovnané plose. Zpevnéni a tvar
plochy musi po dobu skladovani zarucit takové uloZeni, aby nedoslo k deformaci jednotlivych
Casti Sikmého styku.

4.4 Instalace a pokyny pro montaz

Pro spravnou montdaz a nastaveni podkladnic a kolejnic Sikmého styku je doporu¢eno dodrzet
nize uvedené pokyny.

4.4.1 Doporuceni k zfizovani betonové desky

Pfi zfizovani betonové desky, na kterou budou nasledné uchyceny pomoci kotev Hilti
HRC — DB M22x265 podkladnice Sikmého styku (¢. vykresu K-0007371), je nutné brat v potaz
uvazované podliti podkladnic plastbetonem.

UvaZovand vyska podliti je 16-25 mm od dolni plochy polyetylenové podlozky pod
podkladnici. Vzhledem k vyspadovani betonové desky je vyska podliti na obou strandch
podkladnice odlisna. Dle doporuceni vyrobce kotev by mél byt presah podliti a za¢atek jeho
svazovani minimalné 25 mm od hrany podkladnice, viz Obrazek 12.
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Obrdzek 12 — Schéma podliti podkladnic sikmého styku

4.4.2 Postup montaze podkladnic a kolejnic Sikmého styku

Pro usnadnéni predmontdze, podliti, vrtani kotev a fixaci podkladnic ve spravné poloze vhodné
pouZit montazni kolejnice.

Postup predmontaze za pomoci montaznich kolejnic:

1. Po vybetonovani desky pfipravit okolni systémy upevnéni pro uchyceni montaznich
kolejnic do spravné prostorové polohy (smérové i vyskové). V tomto pripadé se bude
jednat o 10 ks systému upevnéni Vossloh DFF300 na betonové desce, minimalné 6 ks
Vossloh DFF300 na ocelové ¢asti mostu a o podkladnice na minimalné dvou praZcich
v navazujicim Stérkovém lozi.

PFi montazi systému upevnéni Vossloh DFF300 postupovat dle navodu vyrobce tohoto
systému upevnéni (Vossloh) a schvélené dokumentace SZDC (vynos ¢. 11111/2018-
SZDC-GR-013 (1), vzorovy list &. 061.328).

2. K podkladnicim Sikmého styku pfipevnit podlozky Sylodyn NE i polyetylenové podlozky
pomoci lepici pasky 3M, viz Obrazek 13. Paskou prelepit otvory v podlozkach proti
vniknuti plastbetonu, viz vykres PV-2384 (pokud tak nejsou podkladnice dodané uz od
vyrobce);
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PRED PODLITIM PODKLADNICE PLASTBETONEM FIXOVAT
POLOHU SYLODYNOVE + POLYETYLENOVE PODLOZKY K
PODKLADNICI A CHRANIT OTVORY PRED VNIKNUTIM

PLASTBETONU POMOCI LEPICI PASKY 3M

380

190

140 220

=y

...fn‘q.‘

T

i

DFF 300

1.5

DFF 300

(472)

Obrdzek 13 — Detail ochrany otvort pred vniknutim plastbetonu

3. Pro fixaci podkladnic Sikmého styku do spravné polohy pred podlitim pouzit montazni

’

kolejnice, viz vykres PV-2384 (Cislo vykresu kolejnic V3-41273). Nejprve umistit na

betonovou desku podkladnice Sikmého styku, ndsledné montazni kolejnice, viz Obrazek

14. Podkladnice Sikmého styku uchytit k montaznim kolejnicim pomoci svérek Ski24

a stavécich kostek se Srouby M16x100 (podkladnici bude nutné pro uchyceni ke kolejnici
pfizvednout — hmotnost podkladnice je cca 100 kg).

Pfipadné je moiné podkladnici Sikmého styku namontovat na montdzni kolejnici

pfedem a umistit do poZadované polohy i s kolejnici.

Kontrolovat prostorovou polohu kolejnic (sméroveé i vyskoveé).

1 INVENTARNI KOLEJMIGE BOEZ

800 600 550

K—0007371

C/WM B 2
FODKLADNICE SIKMEHD STYKU PRAVA

350 550

R R 140 WZDALFNOST HRAN MOSTU
L Il Fggd] bl g [ A g gl gl
il 1
T COOT T e FU |+®+‘ A ‘+@+ =R TR F8] |+@J+‘ s PO

{170 (139) s
o (472) ol
b, 26 — ODSAZEMI HRANY ZACATKU SvAZOVANI PODLITI OD HRANY PODKIADMICE
+]+
ol il hesdd bwe mee Eae] e s [
COT EH] ] [ [egy] e o [y PO [P
- {1 921)
o T 4 EOSSEKSQC/EZ%\KMEHO STYKU
7 200

Obrazek 14 — Schéma umisténi podkladnic s montdznimi kolejnicemi pro podliti

4. Dle doporuceni vyrobce kotev (Hilti) musi byt presah podliti a zacatek jeho svaZovani

minimalné 25 mm od hrany podkladnice, viz Obrazek 12.
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5. Po vytvrdnuti plastbetonu kontrolovat sprdvnou polohu podkladnic (tzn. zkontrolovat
rozchod koleje a vali 1,5 mm mezi patou kolejnice a vodicimi kostkami zvedaného
hrotu).

6. Po kontrole spravné polohy podkladnic Sikmého styku navrtat otvory primeéru 30 mm
pro kotveni. Pro stfedéni vrtaku a spravnou polohu otvord pouzZit pomocnd vrtaci
pouzdra (¢. vykresu K-0007498), viz vykres PV-2384. Pred nasazenim vrtacich pouzder
odstranit lepici pasku z horni plochy podkladnice. DodrZet orientaci vrtacich pouzder dle
montazniho vykresu PV-2384 (dulciky v podkladnici smérem k pomocnym otvor(im v
pouzdrech). V ptipadé kolize s vrtaci soupravou odmontovat stavéci kostky.

Vrtani otvorll i montaz kotev Hilti doporucujeme poptat u dodavatele kotev (Hilti). Pro
spravnou funkci kotev je nutné dodrZzet vyrobcem Hilti pfedepsany technologicky
postup vrtani, ¢isténi kotevniho otvoru, jakoz i technologicky postup pouziti chemické
hmoty HIT RE 500 V3, viz dokument vyrobce Hilti ETA-16/0143.

o

fp]

PO VYTVRDNUTI PLASTBETONU ODSTRANIT PASKU Z HORNI HRANY
PODKLADNICE.

PRO STREDEN] \/RT/—\KU POUZIT VRTACI POUZDRA POZ. 1

ORIENTAC VRTAUEH POUZDER DODRZET VIZ VYKRES - DULCIKY V
PODKLADNICI V JEDNE ROVINE S POMOCNYMI OTVORY ¢3 VE VRTACICH
POUZDRECH

Obrdzek 15 — Detail osazeni podkladnice vrtacimi pouzdry

7. Pro fixaci spravné vysky kotev Hilti pred pouzitim chemické hmoty HIT RE 500 V3 pouZzit
montazni pouzdra (€. vykresu K-0007499), viz Obrazek 16 a fez B-B na vykrese sestavy
Sikmého styku K-0007362.

V montazni poloze kotvy pro fixaci chemickou hmotou je matice ru¢né dotazena tak, ze
horni plocha matice licuje s horni plochou kotvy.
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POUZORO MONTAZNT 14 13 KOTVA HRC-DB M22x265
K-0007499 MATICE M22-SW32
PRUZINA TLACNA 35mm
KROUZEK EXCENTRICKY
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MONTAZNI POLOHA PRACOVNI POLOHA

FINALNI POLOHA KOTVY PO
DOTAZENT MATICE RUCNE
STRANOVYM KLICEM 38 NA
PREDEPSANE STLACENI
PRUZINY 27 mm

SCHEMA KOTVY S MONTAZNIM
POUZDREM PRO FIXACI POLOHY
KOTVY CHEMICKQU HMOTOU - KOTVU
SESTAVIT DLE SCHEMATU, MATICI |
DOTAHNOUT RUCNE TAK ABY HORN]I
PLOCHA MATICE LICOVALA S HORNI
PLOCHOU KOTVY

Obrdzek 16 — Schéma osazeni podkladnic kotvami Hilti HRC-DB M22x265, vlevo montdzni
poloha, vpravo pracovni poloha kotvy

8. Po aplikaci a vytvrdnuti kotevni hmoty (potfebny ¢as a technologicky postup — viz
dokumentace vyrobce Hilti ¢. ETA-16/0143) odstranit montazni pouzdra a pomoci
stranového kli¢e 38 dotahnout ru¢né matici na konec zavitu Sroubu (prfedepsané stlaceni

pruziny je 27 mm), viz Obrazek 16. Pfi dotaZeni nepfekrocit utahovaci moment 150 Nm.

9. Odmontovat stavéci kostky a montazni kolejnice nahradit nejprve fixnimi hroty. Hroty
umistit tak, aby byla pozice kontrolnich dul¢ik( na hlavé kolejnic nad kontrolnimi otvory
praméru 4 mm v opérach. Nasledné fixovat polohu hrotl k podkladnicim pomoci svérek
Skl24 a Sroubd M24x90(100) se zapustnou hlavou, viz Obrazek 17.

Srouby se zapustnou hlavou dotdhnout tak, aby bylo mozné nasledné sefizeni polohy
fixniho hrotu jeho posunutim — hlava Sroubl vSak musi byt po dotaZeni zapusténa pod
urovni stycné plochy hrota, viz Obrazek 8.
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Obrdzek 17 — Detail umisténi fixniho hrotu

10. Po uchyceni fixnich hrotd umistit zvedané hroty a nastavit podélnou sparu mezi fixnimi
a zvedanymi hroty na 2,5 mm (kontrolni rozmér od cela zvedaného hrotu po kontrolni
otvor priiméru 4 mm v opére je 49,5 mm, vzdalenost ¢el obou hrotl je 419,5 mm).

STREDNi POLOHA
SPARA 25 mm

DFF 300
49,5 VZDALENOST CELA ZVEDANFHO HROTU 0D KONTROLNIHO OTVORU @4 V OPERE

Obrdzek 18 — Detail umisténi zvedaného hrotu

4.4.3 Doporuceny postup pfi svafovani hrotl s navazujicimi kolejnicemi
Pti svafovani hrotl s navazujicimi kolejnicemi dodrzet poradi svar(, viz vykres K-0007362.

1. Nejprve svafit prvni zvedany hrot s kolejnici profilu 60E2 na ocelové ¢asti mostu (svar €. 1),
nasledné privafit druhy zvedany hrot na opacné Casti stejné kolejnice (svar ¢. 2 na druhé
strané mostu). Pfed svarem ¢. 2 kontrolovat polohu cel obou zvedanych hrotl od
kontrolnich otvort priméru 4 mm v opérach — na obou stranach mostu jde 0 49,5 mm, viz
Obrazek 18 (schéma Sikmého styku ve stfedni poloze na vykrese K-0007362).
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Obrdzek 19 — Schéma svari zvedanych hrotu s kolejnicemi na ocelové ¢dsti mostu

PFi svafovani hrotd s kolejnici zohlednit technologii svafovani, teplotu kolejnic a pfipadné
smréténi svar( s ohledem na predpis SZDC $3/2. Doporuéena teplota pro svafovani je 17 —
25 °C.

2. Po svareni zvedanych hrot( s kolejnicemi na ocelové ¢asti mostu (svary €. 1, 2, 3, 4)
kontrolovat 2,5 mm podélnou sparu mezi hroty (kontrolni vzdalenost cel kolejnic mezi
sebou je 419,5 mm, viz Obrazek 18). V pfipadné nutnosti povolit svérky Skl24 a matice M24
u fixniho hrotu a spdru nastavit posunutim fixniho hrotu.

3. Po nastaveni spary mezi hroty dotdhnout svérky Skl24 na podkladnici Sikmého styku,
zvednout pohyblivou ¢ast mostu a dotahnout Srouby se zdpustnou hlavou M24x90(100) u
fixniho hrotu. Nésledné svafit fixni hroty s navazujicimi kolejnicemi (svary €. 5, 6, 7, 8).
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Obradzek 20 — Schéma svard fixnich kolejnic s navazujicim kolejnicemi profilu 60E2
—levd ¢dst mostu
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Obrdzek 21 — Schéma svart fixnich kolejnic s navazujicim kolejnicemi profilu 60E2
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TFGG
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— pravd ¢dst mostu

4. Po privareni hrotl kontrolovat prostorovou polohu kolejnic (smérové i vyskové).
5. Namontovat EOQV a systém snimani polohy hrotu.

6. Namazat styéné plochy schvdlenym mazivem 013 GR SZDC pro osetfovani vyhybek
(napft. Ecorail 2012), viz Obrazek 22. Pfi mazani postupovat tak, aby byla zaruc¢ena celkova
Cistota zatizeni umoziujici vizudlni kontrolu spary mezi hroty a bylo zamezeno nadmérnému
ulpivani necistot na mazivu.

Obrdzek 22 — Mazaci pldn — mazat ¢ervené oznacené kontaktni plochy

4.5 Dodavka Sikmého styku jako samostatného nahradniho dilu

V pripadé dodavky Sikmého styku jako nahradniho dilu, nebo samostatnych nahradnich dil{
(fixni kolejnice / zvedany hrot), jsou oba hroty standardné vyrabény s prodlouzenou stavebni
délkou o 700 mm, bez koncového vrtani.
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4.6 Bezpecny provoz / mezni provozni odchylky a tolerance

Dovolené mezni odchylky a tolerance se fidi normami a predpisy spravcu infrastruktury.

Ni%e uvedené parametry jsou zavazné pro CR a SR:
(AL - mez sledovani, IL - mez zasahu-opravy)

Rozchod koleje pro V<160 km/h —mez AL +3/-2 mm
Rozchod koleje pro V<160 km/h —mez IL +4/-3 mm

PFi posuzovani hodnot rozchodu koleje je tfeba pfihlédnout i k hodnotdm parametru ,zména
rozchodu koleje” hodnoceném na délku 2 m.

Zména rozchodu koleje pro V <80 km/h —mez AL 6 mm
Zména rozchodu koleje pro V <80 km/h —mez IL 7 mm
Zména rozchodu koleje pro 80 <V <120 km/h —mez AL 5mm
Zména rozchodu koleje pro 80<V <120 km/h—mezIL 6 mm

DulezZité rozméry:
@ e podélna spara mezi hroty ve stfedni poloze 2,5 mm, viz Obrazek 18;
e vzdalenost el hrot(l ve stfedni poloze 419,5 mm, viz Obrazek 18;

e vile mezi vedenim hrotu 1,5 mm, viz Obrazek 16.

5 Udriba a opravy doporuéené vyrobcem
ii Pfi cCinnostech spojenych sudribou a opravami je nutné dodriovat prislusné
bezpecnostni  predpisy pfipadné bezpecnostni pokyny, viz bod 3.

Na pojizdénych a namahanych soucdastech dochazi ke vzniku vad a deformaci.
Jejich v€asnym odstranénim se prodlouzi Zivotnost téchto soucasti.

Pro zajisténi spravné funkce je nutné:

e pravidelné kontrolovat sparu mezi hroty pro ovéreni navrzenych v(li
e kontrolovat dotazZeni Sroubu se zapustnou hlavou
e mazat stycné plochy hrot( a vedeni hrot(, viz Obrazek 22

5.1 Udriba

Pti zjisténi prevalkl vizualné a hmatem je nutné provést brouseni. Nejsou-li pfevalky vcas
odstranény, mliZze dochazet ke vzniku plosnych ods$tépeni a k ¢astecnému vylamovani
materialu.

@ 5.2 Doporucené intervaly kontrol a prohlidky

Intervaly kontrol jsou zavazné dany predpisy mistnich drah, ptip. provozovatelem drah,
a tyto je nutné pfi pravidelnych obchizkach dodrzovat.
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Vyrobce doporucuje dodrZzovat nize uvedené intervaly:

e kontrola dotazZeni Sroub(l a spary mezi hroty 1 x za 3 mésice
e nedestruktivni kontrola 1 x za 6 mésicU

Vysledky kontrol a pficiny vzniku zavad je nutné dlsledné analyzovat a véasné provadét
opravy.

6 Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci, ekologie

6.1 Posouzeni rizik spojenych s oblasti bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci

Vyrobce prohlasuje, Ze vsouvislosti s manipulaci, montdZi, provozovanim, udribou

a demontazi Sikmého styku kolejnic dle tohoto manualu mu nejsou zndma Zadna specificka
bezpecnostni rizika spojend s vySe jmenovanymi Cinnostmi, ktera by bylo nutné adresné resit
v tomto manualu.

Jednd se o béiné cCinnosti vykondvané pfi stavebnich, montaznich a udrzbovych pracich

na zelezni¢nim svrsku. PFi vykonavanych cinnostech musi byt realizaénimi firmami a jejich
pracovniky dodrzovany predpisy bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci spojené s timto
druhem vykondvané cinnosti v souladu s platnou legislativou (napf. pouzivani osobnich
ochrannych pracovnich prostredk, skladovani, prace se zdvihacimi zafizenimi).

6.2 Posouzeni rizik spojenych s dopadem na pracovni a Zivotni prostredi

Sikmy styk kolejnic dle tohoto manualu nema pfi spravném provozovani negativni vliv na Zivotni
prostredi, pfi jeho navrhu a vyvoji byly pouzity nejlepsi dostupné technologie a maximalné
respektovany pozadavky z oblasti environmentu; pfi jeho provozovani nevznikaji Zadné odpady,
Vyrobce je drzitelem certifikatu, ktery dokladuje jeho standardni plnéni pozadavk( EN 1SO
14001.
PFi dopravé a manipulaci se Sikmym stykem kolejnic dle tohoto manualu jsou pouzivany obalové
prostiedky (dfevéné bedny, dfevéné palety, dievéné prokladky, vazaci drat, vazaci popruhy,
popf. jiny vhodny fixacni materidl), které splfiuji podminky pro uvadéni oball na trh v souladu
s platnou legislativou CR. Vyrobce je zapojen do systému Ekokom, obaly zpoplatfiuje a vykazuje.
Viechny tyto obaly a prostiedky jsou na jedno poufiti; oznageny dle normy CSN 77 0052-2, po
pouziti musi byt ostatni odpady z nich fadné tfidény a predavany oprdvnénym osobdm
k likvidaci v souladu s platnou legislativou. Materialy, ze kterych jsou obaly vyrobeny, jsou plné
recyklovatelné. Nezavadnost dodaného materidlu k vyrobé oball je doloZzena vyrobcem.
Pfi montazi a udrzbé Sikmého styku kolejnic dle tohoto manudlu mohou vznikat ostatni
a nebezpecné odpady ve smyslu platné legislativy, zejména:

120101 Piliny a trisky Zeleznych kovli

150103 Drevéné obaly

150110* Obaly obsahujici zbytky nebezpeénych latek

150202* Absorpcni Cinidla

170101 Beton

170204* Sklo, plasty a difevo obsahujici nebezpecné latky
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170 405 Zelezo a ocel
Tyto odpady musi byt tfidény a predavany opravnénym osobam k likvidaci v souladu s platnou
legislativou.
Pti likvidaci po ukonéeni Zivotnosti Sikmého styku kolejnic dle tohoto manualu vznikaji ostatni
a nebezpecné odpady, zejména:

120101 Piliny a tfisky Zeleznych kov(

150202* Absorpcni Cinidla

170101 Beton

170106* Smési nebo oddélené frakce betonu obsahujici nebezpecné latky

170204* Sklo, plasty a dievo obsahujici nebezpecéné latky

170 405 Zelezo a ocel

200138 Dfevo neuvedené pod ¢islem 200137*
Pozn.: (*) oznaceni nebezpeéného odpadu

Tyto odpady museji byt tfidény a predavany opravnénym osobam k likvidaci, v souladu s
platnou legislativou.

Vyse uvedené povinnosti musi zajistovat prislusné firmy v souladu s uzavienou smlouvou.
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7

Seznam vykresu

Seznam vykresu:

CISLO VYKRESU NAZEV
K-0007362 | Zafizeni kolejové UIC 60 — Sikmy styk kolejnic zvedaciho mostu 1:40
PV-2384 Zatizeni kolejové UIC 60 — montazni vykres pro ustaveni podkladnic

K-0007380 Kolejnice fixni — svarenec
K-0007381 Hrot kolejnice zvedany
K-0007371 Podkladnice Sikmého styku 1:40
k-0007390 Kostka stavéci

K-0007369 Podlozka Sikmého styku
k-0007370 Podlozka polyetylenova
K-0007499 Pouzdro montazni

K-0007498 Pouzdro vrtaci

V3-41273 Kolejnice montazni 60E2

Souvisejici normy, predpisy a dokumenty

CSN EN 13232-1 Zelezni¢ni aplikace — Kolej — Vyhybky a vyhybkové konstrukce — Cast 1:
Definice
CSN EN 13232-2 Zelezni¢ni aplikace — Kolej — Vyhybky a vyhybkové konstrukce — Cast 2:
PozZadavky na geometrické usporadani
CSN EN 13232-3 Zelezni¢ni aplikace — Kolej — Vyhybky a vyhybkové konstrukce — Cast 3:
Pozadavky na interakci kolo/kolejnice
CSN EN 13232-9 Zelezni¢ni aplikace — Kolej — Vyhybky a vyhybkové konstrukce — Cast 9:
Navrh konstrukce, dokumentace a prejimka
CSN EN 13481  Zelezni¢ni aplikace — Trat — Pozadavky na vlastnosti systémd upevnéni
CSN EN 13674-1 Zelezni¢ni aplikace — Kolej — Kolejnice — Cast 1: Vignolovy Zelezniéni
kolejnice o hmotnosti 46 kg/m a vétsi
CSN EN 13674-2 Zelezni¢ni aplikace — Kolej — Kolejnice — Cast 2: Kolejnice pro vyhybky
a vyhybkové konstrukce pouZivané s Vignolovymi Zel. kolejnicemi
o hmotnosti 46 kg/m a vétsi

Narodni normy a predpisy:

CSN 73 6360-1 Konstrukéni a geometrické usporadani koleje Zelezni¢nich drah a jeji
prostorova poloha — Cast 1: Projektovani

CSN 73 6360-2 Konstrukéni a geometrické usporadani koleje Zelezni¢nich drah a jeji
prostorova poloha — Cast 2: Stavba a prfejimka, provoz a tdrzba.

Pfedpis SZDC S3 Zelezniéni svréek

Vsechny vyse uvedené normy, predpisy a dokumenty jsou uvazovany v platném znéni.
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